Ministerul Educatiei
Subiecte pentru proba scrisa —Olimpiada la disciplinele din aria curriculara “Tehnologii”

OLIMPIADA — ARIA CURRICULARA “TEHNOLOGII”
Faza Judeteana
19 Martie 2022

Profil: Tehnic

Domeniul: Fabricarea produselor din lemn
Clasa: Xll

+ Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 10 puncte din oficiu.
¢ Timpul efectiv de lucru este de 3 ore.

Subiectul. I. TOTAL: 20 puncte
I.1. Pentru fiecare din cerintele de mai jos (1 - 10), scrieti pe foaia de concurs, litera
corespunzatoare raspunsului corect. 10 puncte
1. Operatia prin care se realizeaza baza de asezare a unui reper din lemn masiv este:

a. frezarea

b. cepuirea

c. burghierea
d. indreptarea
2. Pentru reducerea frecarii dintre discul taietor si materialul lemnos este necesara:
a. ceaprazuirea dintilor
b. ascutirea panzelor
c. egalizarea dintilor
d. nivelarea dintilor
3. Frezele cu coada se caracterizeaza prin:
a. diametru mic si turatie mica
b. diametru mic si turatie mare
c. diametru mare si turatie mare
d. viteza mare si diametru mic
4. Vascozitatea solutiei de adeziv URELIT C utilizata la furniruirea panourilor este:

a. 100-150s
b. 130-160s
c. 170-180s
d. 190-200s

5. Bordurarea panourilor din PAL, pe canturile carora se vor fixa accesorii metalice se face
cu:
a. borduri din furnire
b. borduri din materiale plastice
c. borduri din HDS
d. borduri din lemn masiv
6. Frezarea cepului simplu se face cu:
a. panza circulara
b. cap de frezat cu patru cutite drepte
c. burghiu
d. cutite drepte
7. Prima operatie de prelucrare prin agchiere in fluxul tehnologic este:
a. indreptare fata — cant
b.gaurirea-burghierea
b. diametru mare si turatie mare
c. viteza mare si diametru mic
8. Grosimea de prelucrare la indreptare presupune reglarea:
a. mesei din fata
b. mesei din spate
c. riglei de ghidaj
d. arborelui port-cutite
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9. Prin rindeluirea la grosime se urmareste:
a. modificarea formei
b. modificarea dimensiunilor
c. imbunatatirea calitatii suprafetelor
d. precizia geometrica a sectiunii
10. Folosind rigla de ghidaj la masina de frezat cu ax vertical tip MNF 10 se pot prelucra:
a. Canturi curbilinii
b. Canale pe fete
c. Canturi rectilinii
d. Canturi interioare

I.2. Cititi cu atentie fiecare enunt si scrieti pe foaia de concurs litera A daca apreciali ca
enuntul este adevarat sau F daca apreciati ca enuntul este fals. 5 puncte

a. Panourile furniruite nu se utilizeaza in constructia mobilei corp.

b.Corpul este un ansamblu alcatuit dintr-o grupare de repere simple si complexe sub
forma de produs.

c.Dupa pozitia pe care o au in structura piesei de mobila corp, panourile pot fi: de
rezistenta si de compartimentare.

d. La consolidarea cadrului de scaun se folosesc traverse.

e. Aplicarea adezivului pe panoul de PAL Tn vederea furniruirii se face prin pulverizare.

1.3. In coloana A sunt enumerati indicatorii economici la debitare, iar in coloana B formulele
cu ajutorul cdrora se calculeaza valorile acestor indicatori. Scriefi pe foaia de concurs
asocierile corecte dintre fiecare cifra din coloana A si litera corespunzatoare din coloana B.

5 puncte
A B
1. indicele de utilizare pentru lemn masiv a. Vn/V, [m®/m®]
2. consumul specific b. V,/V,X100 [%]
3. pierderile c. Vp/ Vs [m®/m®]
4. randamentul d. mxDxn/60x1000 [m/s]
5. indicele de utilizare pentru PAL e. 1-1, [m?]
f. S./Sy [m?/m?]
Subiectul. II. TOTAL: 30 de puncte
II.1. Scrieti pe foaia de concurs, informatia corecta care completeaza spatiile libere:
5 puncte
1. Sculele utilizate pentru debitare sunt ......... (1) ...
2. Meandrele sunt ornamente cu caracter (2)
3. Masinile-agregat sunt utilaje complexe, care pot executa mai multe operatii la o

singura trecere, folosind mai multe .... (3)....de lucru.
4. Dimensiunile ce se obtin la debitarea reperelor din lemn masiv se numesc .. (4).. .
5. Operatia de pregatire a suprafetelor pentru finisare efectuata in scopul maririi
valorii estetice a lemnului, prin imitarea speciilor valoroase, reprezinta ...(1)... .

[1.2. Enumerati cinci defecte la prelucrarea mecanica si precizati pentru fiecare cel putin o
cauza care |-a produs .
10 puncte
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11.3. 15 puncte

Pentru executarea unei etajere suspendate se foloseste PAL furniruit pe ambele fete.
Dupa furniruire si prelucrare mecanica panourile sunt slefuite in alb :
- placa superioara — 1 bucata cu dimensiunile 700x 300 mm
- placainferioara - 1 bucata cu dimensiunile 700 x 300 mm
- perete lateral - 2 bucati cu dimensiunile 600 x 300 mm
- polite - 1 bucata cu dimensiunile 660 x 270 mm
Calculati necesarul de materiale de slefuit in alb pentru fetele panourilor , avand in vedere
ca se foloseste héartie abraziva cu granulatia de 80, 100, 120 tip Hen 21E
Indicatji :
- slefuirea in alb se face printr-o singura trecere pentru fiecare granulatie.
- Pentru materialele abrazive se folosesc urmatoarele consumuri specifice:
Csgr. 80 = 0,0090 m? m?, Cs.gr.100 = 0,0080 m?/ m?,
Cs gr.120 = 0,0080 m?/ mz

Subiectul. IIl. TOTAL: 40 de puncte

1. Pentru fabricarea produsului din figura de mai jos, se cunosc urmatoarele:
— dimensiunile de gabarit
L x| x H
1280 x 500 x 600 [mm]
— grosimea PAL-ului caserat, _J
recomandata pentru calcul, este de
20 mm
— are doi pereti despartitori vizibili si

care impart corpul in trei parti egale
— are politele vizibile

— usile sunt incadrate
— panoul pentru spatele corpului este 1 [
din PFL emailat de 4 mm, montat Tn

falt.

Cerinte:

a. Copiati pe foaia de concurs tabelul de mai jos si completati denumirea reperelor din PAL,
nr. buc/produs.

b. Determinati dimensiunile nete ale reperelor din PAL, componente ale produsului.

c. Determinati cantitatea netd de PAL de 20 mm pe reper si pe produs (se iau fara rotunijire,
primele trei zecimale).

d. Calculati suprafata neta totala a reperelor din PAL necesara la acest produs.

Dimensiuni nete [mm] Suprafata neta
Denumirea reperului Buc/ m?]

produs L I g Pe reper Pe produs

20

20

20

20

20

20

Total

e.Enumerati operatiile tehnologice in succesiune logica pentru obtinerea reperului: placa
superioara.
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